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Un apparato di preparazione ed aliientazione di aateriali per confezionaiento di una busta filtro (I) per una 
sostanza da infusione coiprende, dispost i in successione ed associati alia periferia di una ruota (70) girevole, 
■otorizzata, lezzi (71, 72, 73, 74, 75, 76) rispett'ivaiente previsti per: fonare etichette (6) di presa deila busta 
filtro (1) a partire da una striscia (39) continua di lateriaie disponendole in successione sulia periferia delia 
ruota (70); aliientare un filo (31) continuo foriandovi priie anse (10) curvilinee, a passo, localizzate sulle 
etichette (6); deliiitare sulle etichette (6) distinte facce (9a, 9b) ripiegandole in sovrapposizione con 
interposizione deile priie anse (10); unire ie facce (9a, 9b) delle etichette (6); associare, perifericaiente alia 
ruota (70), una striscia di carta filtro (17), continua, disponendola al di sopra del filo (31) continuo e delle 
etichette (6); e forzare un tratto (7) del filo ad attraversare la striscia di carta filtro (17) foriandovi una 
seconda ansa (11), proiinente verso 1'esterno della ruota (70). [FIG. 13 
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DESCRIZIONE 

annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE dal 
titolo: 

APPARATO Dl PREPARAZIONE ED ALIMENTAZIONE PI 
5 MATERIALl PER CONFEZIONAMENTO Dl UNA BUSTA 
FILTRO PER SOSTANZE DA INFUSIONE, 

a nome: TECNOMECCANICA S.r.L, di nazionalita italiana, con sede a 
Villanova di Castenaso (BO), Via dell'Artigiano, n. 2. 
Inventore Designato: Sig. Andrea ROMAGNOLI. 
10 II Mandatario: Ing. Valeriano FANZINI c/o BUGNION S.p.A., Via Goito, 
18-40126 Bologna. 
Depositata i! a! N. 

II presente trovato si riferisce al confezionamento automatico di una 
sostanza da infusione, quale te, camomilla, o analoghi prodotti di 
15 erboristeria, in buste filtro, cartacee, destinate ad essere immerse in un 
liquido per la preparazione delle infusion!. 

In particolare, il trovato concerne un apparato per la preparazione e 
I'alimentazione di materiali per confezionamento della busta filtro 
destinato ad equipaggiare vantaggiosamente una macchina di 

20 confezionamento automatica. 

Nel confezionamento delle sostanze da infusione e noto impiegare delle 
buste in carta filtro aventi camera di contenimento dotata di un doppio 
compartimento, cosiddetta busta filtro bilobata, realizzate in esecuzione 
termosaldata, owero nelle quali la busta filtro viene ottenuta con 

25 Pesecuzione di opportune piegature della carta filtro e con successive 
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saldature delle pieghe cosi ottenute, mediante attivazione termica di uno 
strato di colla originariamente spalmato sulla striscia di carta in una delle 
fasi di fabbricazione della medesima. 

Le buste in carta filtro termosaldante risultano in genere piu pesanti delle 
5 buste di pari dimensioni e formato, nelle quali le camere di contenimento 
delle dosi di prodotto sono ottenute invece mediante operazioni di sola 
piegatura. 

Poiche il costo della carta e proporzionale al suo peso, il maggior peso 
delle buste in carta filtro termosaldante fa si che, a parita di ogni altra 

10 condizione, queste siano piu costose di quelle formate con la tecnica 
della sola piegatura. Per rendere le buste in carta termosaldata 
economicamente competitive con !e buste in carta solarr.ente ripiegata 
e percio prassi comune conferire alle buste in carta termosaldata delle 
dimensioni compiessive minori di quelle delle corrispondenti buste in 

15 carta ripiegata. 

D'altra parte nel confezionamento automatico di questo genere di prodotti 
un problema particolare, peraltro generalmente noto, e rappresentato 
dalla necessita di tenere costantemente controllato durante I'intero 
processo produttivo, I'assetto del tratto di filo che collega I'etichetta alle 

20 camere di contenimento dei prodotti. 

Esistono pertanto delle buste filtro nelle quali tale problematica viene 
risolta mediante avvolgimento e pensionamento del tratto di filo intorno 
alia camera di contenimento. Ma poiche il tratto di filo ha una lunghezza 
esattamente corrispondente alia lunghezza del contorno esterno della 

25 busta, le minori dimensioni di ingombro possedute dalle buste in carta 
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termosaldabile implicano pero una corrispondente disponibilita di una 
minore lunghezza del tratto utile di filo. 

Da cio consegue che, nel caso si prepari I'infuso in certi tipi di teiera o in 
tazze o bicchieri particolarmente alti, una tale lunghezza del tratto di filo 

5 pud rivelarsi insufficiente per evitare che durante I'infusione della 
sostanza I'etichetta possa accidentalmente scivolare oltre il bordo del 
contenitore e cadere nel liquido di infusione, con evidenti conseguenze 
in termini di igienicita e/o di ricuperabilita deiretichetta di presa. 
Per ovviare a questi inconvenienti nel documento IT BO 2002A000013, 

10 a nome dello stesso Richiedente, viene descritta una busta filtro ed un 
metodo di relativa fabbricazione, nella quale busta la lunghezza del tratto 
di filo e totalmente indipendente dalla lunghezza del contorno della 
camera di contenimento delle buste. Piu in particolare, la lunghezza del 
tratto di filo e sensibilmente maggiore di tale contorno. 

15 La maggiore lunghezza del filo, che se fosse lasciata incontrollata 
potrebbe determinare problemi di difficile soluzione in termini di regolarita 
della gestione del processo di confezionamento automatic©, viene 
associata ad una etichetta - in particolare a due pagine - sotto forma di 
una porzione di filo raccolta ed accumulata tra le pagine della etichetta 

20 medesima. 

Una tale soluzione implica tuttavia la necessita di predisporre mezzi 
adeguati a fornire concreta attuazione alia produzione industriale di 
questo tipo di confezioni. 

In questo contesto, un ruolo assai critico e rappresentato dalla 
25 preparazione, associazione reciproca ed alimentazione dei materiali 
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necessari per la fabbricazione della confezione, che awengono 
preliminarmente alia formatura vera e propria delle camera di 
contenimento e alia immissione nelle camere medesime delle dosi di 
sostanza da infusione. 
5 Scopo del presente trovato e pertanto quello di risolvere questi problemi, 
mediante un apparato che sia in grado di operare ad elevata velocita; che 
sia di uso affidabile; e che risulti al tempo stesso di costruzione 
relativamente semplice ed economica. 

In accordo con Nnvenzione tali risultati sono raggiunti da un apparato di 
10 preparazione e di alimentazione di material! per confezionamento di una 
busta filtro destinata al contenimento di una sostanza da infusione, 
caratterizzato dal fatto di comprendere disposti in successione tra loro, 
ed associati alia periferia di una ruota girevolmente motorizzata, 

primi mezzi per formare etichette di presa per una busta filtro a 
15 partire da una striscia continua di idoneo materiale e per disporle in 
conveniente successione esternamente alia periferia della ruota 
girevole; 

secondi mezzi per alimentare un filo continuo e per formarvi 
prime anse curvilinee, intervallate a passo, localizzandole in corrispon- 
20 denza delle etichette di presa portate da detta ruota girevole; 

terzi mezzi per delimitare sulle etichette distinte facce di 
etichetta e per ripiegare dette facce in sovrapposizione tra loro con 
interposizione delle dette prime anse di filo tra le facce delle etichette; 
quarti mezzi per unire reciprocamente le facce delle etichette; 
25 - quinti mezzi per associare, alia periferia della ruota girevole, 
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una striscia di carta filtro, continua, disponendola al di sopra del filo 
continuo e delle etichette a questo collegate; 

sesti mezzi associati alia ruota girevole, perforzare un tratto del 
filo continuo disteso sulla periferia della njota ad attraversare la striscia 
5 di carta filtro in modo atto a formarvi una seconda ansa, prominente 
verso I'esterno della ruota e portata a sbalzo da una faccia della striscia 
di carta filtro opposta a quella contigua alle etichette. 
Le caratteristiche tecniche del trovato, secondo i suddetti scopi, sono 
chiaramente riscontrabili dal contenuto delle rivendicazioni sotto riportate 
10 ed i vantaggi dello stesso risulteranno maggiormente evidenti nella 
descrizione dettagliata che segue, fatta con riferimento ai disegni allegati, 
che ne rappresentano una forma di realizzazione puramente 
esemplificativa e non limitativa, in cui: 

- le figure 1 , 2 e 3 sono rispettivamente una vista laterale di insieme, una 
15 vista frontale ed un particolare in scala di ingrandimento di una busta filtro 

del tipo gia noto dal documento BO2002A000013; 

- le figure da 4 a 7 rappresentano schematicamente alcune significative 
fasi del metodo di formazione della busta filtro di figura 1 ; 

- la figura 8 e una schematica vista di insieme deirapparato rappresen- 
20 tato in alzato ed inserito in una macchina di confezionamento automati- 

co; 

- la figura 9 e una vista di insieme deirapparato, rappresentato in scala 
di ingrandimento; 

- la figura 10 e una vista parziale in scala di ingrandimento di alcuni 
25 particolari del trovato rappresentati ad un piu spinto livello di dettaglio. 
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Nelle figure 1, 2 e 3 degli uniti disegni, con 1 viene globalmente 
rappresentata una busta filtro, di per se gia nota dal documento IT BO 
2002A000013 essenzialmente comprendente: una camera 2 di 
contenimento, realizzata in carta termosaldabile, contenente due 
compartimenti 3, per corrispondenti dosi 19 della sostanza, i quali sono 
chiusi con giunzioni di testa 4 e di fondo 5 saldate; una etichetta 6 di 
presa della busta filtro 1 avente due pagine 9a e 9b ripiegate in 
sovrapposizione Tuna dell'altra; ed un tratto 7 di filo avvolto esterna- 
mente alia camera di contenimento 2 e disteso lungo un contorno della 
camera, nonche collegato con proprie estremita all'etichetta 6 di presa 
e alia testa 15 della busta filtro 1. II tratto 7 di filo ha lunghezza 
maggiore della lunghezza del corrispondente contorno della camera di 
contenimento 2 cui e associate L'eccedenza 8 di lunghezza tra il tratto 
7 di filo ed il contorno della camera 2 e accumulato all'esterno della 
busta filtro 1 , sotto forma di prime anse 10 raccolte e contenute tra le 
pagine 9a e 9b dell'etichetta 6. 

La busta filtro 1 viene ottenuta con un metodo - anch'esso descritto nel 
documento IT BO 2002A000013 - parzialmente schematizzato nelle 
figure da 4 a 7 - che prevede le fasi di 

- formare una successione di etichette 6 di presa della busta filtro 1 
mediante tranciatura a passo di una striscia 39 continua di idoneo 
materiale (figura 4) ; 

- alimentare un filo 31 continuo al di sopra della successione di etichette 
6 formando sopra una pagina 9a di ciascuna delle etichette 6 consecu- 
tive una successione di prime anse 10 curvilinee di filo 7 (figura 5); 
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- associare le prime anse 10 di filo alle etichette 6 (figura 6) ; 

- alimentare al di sopra del filo 31 continuo e delle etichette 6 ad esso 
collegate una striscia continua 17 di carta filtro termosaldabile (figura 6); 

- attraversare la striscia continua 17 di carta filtro con un tratto di filo 31 
disposto in modo da formare una seconda ansa 1 1 prominente dalla 
striscia di carta filtro 17 da parte opposta a quella interessata dalle 
etichette 6 (figura 7); 

- inviare la striscia continua 17 di carta filtro associata al filo 31 e alle 
etichette 6 ad una stazione 54 di formatura di camere di contenimento 
e di dosatura del prodotto da infusione di una macchina utilizzatrice 
globalmente indicata con 100 e rappresentata nel suo insieme in figura 
8. 

Detto metodo piu in particolare e attuato da un apparato di preparazio- 
ne e di alimentazione di materiali di confezionamento globalmente 
indicato con 53 - illustrato in figura 8 - il quale forma specifico oggetto 
della presente invenzione. 

Detto apparato 53 essenzialmente comprende una ruota 70, girevole 
intorno ad un asse di rotazione 69 orizzontale, motorizzata, attorno alia 
quale sono disposti una pluralita di mezzi operatori - meglio evidenziati 
in figura 9 - rispettivamente indicati con 71, 72, 73, 74, 75, 76 e 77, i 
quali mezzi operatori si succedono lungo il contorno della ruota 70, 
ordinatamente tra loro e conformemente al verso di rotazione di questa 
indicato in figura con freccia 134. 

I primi mezzi 71 operatori - vedasi anche la figura 9 - prowedono a 
formare etichette 6 di presa per le buste filtro 1 a partire da una striscia 
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39 continua di idoneo materiale, preferibilmente cartaceo, recante uno 
strato di colla termicamente attivabile e a disporle in conveniente 
successione esternamente alia periferia della ruota 70 girevole. 
Per tale scopo, detti primi mezzi 71 comprendono: un coltello 80 rotativo 
5 disposto perifericamente alia ruota 70 girevole; mezzi di ancoraggio 78 
delle etichette 6 alia periferia della ruota 70, i quali sono alloggiati nel 
corpo della ruota e sono operanti preferibilmente mediante depressione 
pneumatica. I primi mezzi 71 comprendono inoltre una serie di pioli 79, 
contenuti nel corpo della ruota 70, distribuiti regolarmente lungo il 
10 relativo contorno e posti bilateralmente ai mezzi di ancoraggio 78. I pioli 
79, per effetto di idonei azionamenti a camma 143, sono periodica- 
mente affioranti dalla periferia della ruota 70 e tali sporgere radialmente 
verso I'esterno di questa. 

II coltello 80 provvede a tagliare in spezzoni successivi, complessiva- 
15 mente definenti le singole etichette 6, la striscia continua 39 che si 
svolge da una bobina 133 erogatrice. Gli spezzoni sono quindi captati 
in successione dai mezzi di ancoraggio 78 i quali li attraggono a 
riscontro della ruota 70 collocandoli ordinatamente a passo tra le coppie 
di pioli 79 successivi, trattenendoli a stretto contatto con la ruota 70 
20 durante I'intera rotazione di essa. 

I secondi mezzi 72 comprendono un mandrino 81, tubolare, girevol- 
mente motorizzato intorno ad un proprio asse di rotazione 83, il quale 
e prowisto ad una propria estremita rivolta verso la ruota 70 di un 
braccio 82 trasversale all'asse di rotazione 83 ed aggettante verso la 
25 ruota 70. Una bobina 144 alimenta il mandrino 81 con un filo 31 

9 
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II mandrino 81, ruotando intorno al proprio asse 83, davanti ad una 
coppia di pioli 79 sporgenti e frattanto transitanti insieme alia ruota 70 
in rotazione, prowede a formare intorno ai pioli 79 e mediante il proprio 
5 braccio 82 delle prime anse 10 curvilinee di filo, localizzate in corrispon- 
denza delle sottostanti etichette 6 di presa portate dalla ruota 70 
girevole. 

Dunque, man mano che il filo 31 si svolge dalla propria bobina 144, per 
effetto delta rotazione stessa della ruota 70, e si distende con continuity 
10 lungo il contorno di essa, le prime anse 10 di filo vengono ordinata- 
mente a formarsi al di sopra di ciascuna delle etichette 6 portate dalla 
ruota 70 e, per effetto di tale iocalizzazione, vengono ad intervallarsi tra 
loro con lo stesso passo delle etichette 6. 

I terzi mezzi 73 comprendono un elemento piegatore 84 fisso, confor- 
15 mato ad elica, localizzato in posizione idonea ad intercettare un bordo 
laterale deiretichetta 6 che, transitando solidalmente alia ruota 70 
girevole, perviene a riscontro con I'elemento piegatore 84 medesimo. 
Dal momento che la striscia 39 di carta dalla quale vengono tranciati gli 
spezzoni di etichetta 6 e prowista di una linea 21 di piegatura, 
20 sostanzialmente intermedia e longitudinale alia striscia 39 e dal 
momento che, conseguentemente, detta linea 21 viene a delimitare 
sulle etichette 6 distinte pagine 9a e 9b contigue, quando le singole 
etichette 6 vengono intercettate dairelemento piegatore 84 una delle 
pagine 9a viene a sovrapporsi progressivamente suiraltra 9b ruotando 
25 intorno alia linea 21 di piegatura medesima. 
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Dunque, per effetto del piegatore 84 le pagine 9a e 9b delle etichette 
6 si ripiegano I'una sull'altra, mentre le prime anse 10 di filo, ancora 
trattenute dai pioli 79, vengono racchiuse ed interposte tra le pagine 9a 
e 9b stesse. 

I quarti mezzi 74 comprendono un primo dispositivo riscaldatore 85 
esternamente associato alia periferia della ruota 70, il quale e atto ad 
attivare termicamente lo strato di colla delle etichette 6. 
Conseguentemente, mentre le etichette 6 per effetto della rotazione 
della ruota 70 si trovano ad interagire con il dispositivo riscaldatore 85, 
risultando premute a contrasto con la retrostante ruota 70, le pagine 
9a, 9b delle etichette 6 vengono collegate tra loro con serraggio stretto 
delle prime anse 10 di filo interposte tra esse. 

I quinti mezzi 75 comprendono un elemento flessibile 86 conformato ad 
anello che cinge perifericamente una coppia di pulegge 87,88 di cui 
almeno una motorizzata e che 6 adagiato a riscontro periferico con un 
arco della ruota 70. L'elemento flessibile 86 e attuato preferibilmente, 
ma non esclusivamente, da una catena in acciaio inossidabile, la quale 
e prowista di maglie 89 e relativi perni 90 di articolazione ed e atta ad 
operare a secco, senza lubrificanti. 

Una striscia di carta filtro 17, continua, prowista di uno strato di colla 
attivabile termicamente, che si svolge da una bobina 135 di erogazione, 
dopo aver attraversato un organo di rinvio 145 viene serrata tra 
I'elemento flessibile 86 ed il contorno della ruota 70 al di sopra del filo 
31 continuo e delle etichette 6 a questo collegate. 
La motorizzazione coordinata dell'elemento flessibile 86 e delle ruota 
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70 fa dunque avanzare unitariamente tra loro ed in una ben definita 
posizione relativa la striscia di carta filtro 17, il filo 31 continuo e le 
etichette 6 ad esso coilegate. 

I sesti mezzi 76, associati alia aiota 70 girevole, comprendono degli 
aghi 91 alloggiati nel corpo della ruota 70, i quali sono mobili radial- 
mente alia ruota 70 - su azionamento di relativi organi attuatori 146 a 
camma - in adatto coordinamento di fase con questa. Gli aghi 91 sono 
fatti fuoriuscire ritmicamente dalla periferia della ruota 70 verso 
I'elemento flessibile 86 che preme la striscia di carta filtro 17 ed in 
sincronismo di fase atto a consentire alle estremita degli aghi 91 di 
penetrare attraverso la catena in corretta posizione rispetto alle maglie 
89, ovvero in posizione tale da non interferire con i perni 90 della 
medesima. A seguito di questo movimento di penetrazione gli aghi 91 
intercettano il filo 31 continuo disteso sul contorno della ruota 70 e 
sospingono il filo 31 medesimo forzandolo ad attraversare la striscia di 
carta filtro 17, cosi da farlo fuoriuscire dalla faccia opposta della striscia 
di carta filtro 17 adiacente alt'elemento flessibile 86. 
Sul filo 31 vengono cosi a formarsi delle seconda anse 1 1 le quali sono 
prominenti verso I'esterno della ruota 70 e sono poste al di la della 
faccia della striscia di carta filtro 17 opposta a quella contigua alle 
etichette 6. 

E' opportuno qui notare che alio scopo di diminuire I'usura dell'ago 91 , 
la striscia di carta filtro 17 pud essere erogata dalla propria bobina 135 
gia prowista di incisioni o intagli 22 a passo atti a facilitare 
rattra versa men to della striscia di carta filtro 17 da parte dell'ago 91. 
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Nondimeno e possibile, conformemente ad una equivalente imposta- 
zione funzionale, impiegare una striscia continua di carta filtro 17 senza 
incisioni ed equipaggiare invece la ruota 70 con degli organi adatti a 
praticare incisioni 22, a passo, sulla striscia di carta filtro 17, prima che 
la striscia di carta filtro 17 sia assoggettata aN'attraversamento deirago 
91. 

I settimi mezzi 77 successivamente incontrati dalla striscia di carta filtro 
17 e dal filo 31 ora mutuamente interagenti ed uniti tra loro, nonche 
avanzanti in parallelo, comprendono un secondo dispositive riscaldato- 
re 92, associato alia periferia della ruota 70 girevole. 
Tale dispositivo riscaldatore 92 provvede ad attivare termicamente lo 
strato di colla recato dalla striscia di carta filtro 17 lirnitatamente e 
neH'intorno di una zona ristretta e pertinente a ciascuna delle seconda 
anse 11 transitanti. Al tempo stesso, il dispositivo riscaldatore 92 
provvede a riattivare sulla sottostante etichetta 6 la colla recata da un 
lembo 37 della etichetta 6 che e rivolto verso la contrapposta faccia 
della striscia di carta filtro 17. 

In definitiva, in conseguenza deirintervento dei settimi mezzi 77, le 
seconde anse 1 1 di filo vengono unite solidalmente alia striscia di carta 
filtro 17 dalla colla da essa recata, contemporaneamente le etichette 6 
vengono unite alia striscia di carta filtro 17 per effetto della colla recata 
dalle etichette 6 medesime. 

Dunque, in uscita dal dispositivo riscaldatore 92 la striscia di carta filtro 
17 abbandona percio la ruota 70 girevole avendo ormai strettamente 
collegati a se da un lato le seconda anse 1 1 di filo e dal lato opposto il 
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filo 31 continuo, saldato alia striscia di carta filtro 17 in corrispondenza 
delle etichette 6. Queste ultime a loro volta contengono tra le proprie 
pagine 9a e 9b le prime anse 10 di filo 31 accumulate e strettamente 
serrate. 

5 E' da notare che la strutturazione del gruppo di preparazione e di 
alimentazione dei materiali di confezionamento teste descritto e tale da 
consentire una rotazione continua della ruota 70 ed un flusso altrettanto 
continuo, intorno ad essa, di tutti i materiali di confezionamento: filo 31 , 
etichette 6 e striscia di carta filtro 17. 

10 E' opportuno altresi notare che i pochi movimenti alternativi - che 
notoriamente sono suscettibili di influenzare negativamente le velocita 
operative delle macchine del settore - riguardano nel presente caso 
soiamente i pioli 79 e gli aghi 91 che hanno masse ridottissime, e che 
compiono movimenti brevi e che eseguono tali movimenti in sovrappo- 

15 sizione con la rotazione della ruota, rotazione che praticamente non 
viene minimamente influenzata da essi. 

Tutto cio consente al gruppo di preparazione e di alimentazione 53 dei 
materiali di confezionamento poter operare a velocita di lavoro molto 
elevate, cid contribuendo a fornire alia macchina 100 prestazioni 
20 produttive molto spinte. 

II trovato cosi concepito e suscettibile di evidente applicazione industriale; 
inoltre pud essere oggetto di numerose modifiche e varianti tutte rientranti 
neirambito del concetto inventive Inoltre, tutti i dettagli possono essere 
sostituiti da elementi tecnicamente equivalent. 
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RIVENPICAZIONI 

1. Apparato di preparazione e di alimentazione di material! per 
confezionamento di una busta filtro (1) destinata al contenimento di una 
sostanza da infusione, caratterizzato dal fatto di comprendere disposti 
5 in successione tra loro, ed associati alia periferia di una ruota (70) 
girevolmente motorizzata, 

primi mezzi (71) per formare etichette (6) di presa per una busta 
filtro (1) a partire da una striscia (39) continua di idoneo materiale e per 
disporle in conveniente successione esternamente alia periferia della 
10 ruota (70) girevole; 

secondi mezzi (72) per alimentare un filo (31) continuo e per 
formarvi prime anse (10) curvilinee, intervallate a passo, localizzandole 
in corrispondenza delle etichette (6) di presa portate da detta ruota (70) 
girevole; 

15 - terzi mezzi (73) per delimitare sulle etichette (6) distinte facce 
(9a, 9b) di etichetta (6) e per ripiegare dette facce (9a, 9b) in sovrappo- 
sizione tra loro con interposizione delle dette prime anse (10) di filo tra 
le facce (9a, 9b) delle etichette (6); 

quarti mezzi (74) per unire reciprocamente le facce (9a,9b) delle 
20 etichette (6); 

quinti mezzi (75) per associare, alia periferia della ruota (70) 
girevole, una striscia di carta filtro (17), continua, disponendola al di 
sopra del filo (31) continuo e delle etichette (6) a questo collegate; 

sesti mezzi (76) associati alia ruota (70) girevole, per forzare un 
25 tratto (7) del filo continuo disteso sulla periferia della ruota (70) ad 
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attraversare la striscia di carta filtro (17) in modo atto a formarvi una 
seconda ansa (11), prominente verso I'esterno della ruota (70) e portata 
a sbalzo da una faccia della striscia di carta filtro (17) opposta a quella 
contigua alle etichette (6). 

2. Apparato secondo la rivendicazione 1, in cui detta striscia di 
carta filtro (17) e provvista di uno strato di colla termoattivabile, 
caratterizzato dal fatto di comprendere settimi mezzi (77) per unire 
solidalmente le seconde anse (11) di filo e le etichette (6) alia striscia 
di carta filtro (17). 

3. Apparato secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che detti primi mezzi (71) per formare etichette (6) comprendono: un 
coltello (80) rotativo disposto perifericamente alia ruota (70) girevole, 
atto a tagliare in spezzoni successivi, definenti singole etichette (6), una 
striscia continua (39) di idoneo materiale ricevuto; mezzi di ancoraggio 
(78) delle etichette (6) alia periferia della ruota (70); e pioli (79) 
prominenti dalla periferia della ruota (70) verso I'esterno della medesi- 
ma, detti pioli (79) essendo posti bilateralmente ai mezzi di ancoraggio 
(78) ed operando in combinazione con questi in modo atto a stabilire 
per le etichette (6) una localizzazione predeterminata sulla periferia 
della ruota (70). 

4. Apparato secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che detti secondi mezzi (72) per alimentare il filo (31) continuo 
comprendono un mandrino (81), tubolare, provvisto di un braccio (82) 
aggettante verso la ruota (70) e trasversalmente all'asse di rotazione 
(83) del mandrino (81), detto mandrino (81) erogando verso detto 
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braccio (82) un filo (31) continuo e ruotando detto braccio (82) in 
opportuno sincronismo con il moto di rotazione di detta ruota (70) 
girevole in modo da avvolgere intorno ai pioli (79) sporgenti dalla 
relativa periferia almeno una detta prima ansa (10) di filo, la quale prima 
ansa (10) e deposta al di sopra di una corrispondente etichetta (6) 
localizzata tra i pioli (79). 

5. Apparato secondo la rivendicazione 1, in cui detta etichetta (6) 
e prowista di due facce (9a, 9b) contigue, delimitate da una intermedia 
linea (21) di piegatura, caratterizzato dal fatto che detti terzi mezzi 

(73) per delimitare suite etichette (6) distinte facce (9a f 9b) di esse 
comprendono un elemento piegatore (84) fisso associato alia periferia 
di detta ruota (70) girevole ed atto ad intercettare un bordo laterale 
deN'etichetta (6) avanzante riscontrandolo contestualmente alia 
rotazione della ruota (70), detto elemento piegatore (84) fisso ripiegan- 
do progressivamente una faccia (9b) deiretichetta (6) al di sopra 
deiraltra (9a), conseguentemente interponendo detta prima ansa (10) 
di filo tra dette facce (9a,9b). 

6. Apparato secondo la rivendicazione 1, in cui detta striscia (39) 
continua di materiale per etichette (6) e prowista di uno strato di colla 
attivabile termicamente, caratterizzato dal fatto che detti quarti mezzi 

(74) per unire reciprocamente le facce (9a, 9b) delle etichette (6) 
comprendono un primo dispositivo riscaldatore (85) associato alia 
periferia della ruota (70) girevole, disposto a valle dei detti terzi mezzi 
(73), con riferimento al senso di rotazione della ruota (70) girevole. 

7. Apparato secondo una delle precedent! rivendicazioni, caratte- 
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rizzato dal fatto che detti quinti mezzi (75) comprendono un elemento 
flessibile (86) conformato ad anello il quale e associato ad una coppia 
di pulegge (87, 88), di cui almeno una motorizzata, in modo da cingerle 
perifericamente, detto elemento flessibile (86) essendo adagiato a 
riscontro periferico di un arco di detta ruota (70) girevole in modo da 
serrare in combinazione con essa la striscia di carta filtro (17) e di farla 
avanzare solidalmente alia ruota (70). 

8. Apparato secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto 
che detto elemento flessibile (86) comprende una catena avente maglie 
(89) e perni (90) di collegamento ed articolazione di dette maglie (89). 

9. Apparato secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che detti sesti mezzi (76) comprendono un ago (91) alloggiato interna- 
mente alia ruota (70) il quale e mobile su azionamento di relativi organi 
attuatori in adatto sincronismo con questa, detto ago (91 ) essendo atto: 
a fuoriuscire ritmicamente dalla periferia della ruota (70); ad intercettare 
il filo (31) continuo; e a sospingere il filo (31) medesimo in attraversa- 
mento della striscia di carta filtro (17), cosi da farlo fuoriuscire dalla 
faccia opposta della striscia di carta filtro (17) adiacente e detto 
elemento flessibile (86). 

10. Apparato secondo le rivendicazioni 8 e 9, caratterizzato dal 
fatto che detto ago (91) e detto elemento flessibile (86) sono motoriz- 
zati in relazione di fase tra loro in modo da consentire a detto ago (91) 
di penetrare la catena in corrispondenza delle relative maglie (89). 

1 1 . Apparato secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che detti settimi mezzi (77) per unire alia striscia di carta filtro (17) le 
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seconde anse (11) di filo (31) e le etichette (6) comprendono un 
secondo dispositivo riscaldatore (92), associato alia periferia della ruota 
(70) girevole, atto a riattivare termicamente lo strato di colla della 
striscia di carta filtro (17) in una zona corrispondente a detta seconda 
ansa (11) ed uno strato di colla recato da un bordo (38) della sotto- 
stante etichetta (6) rivolto verso la faccia opposta della striscia di carta 
filtro (17), detto secondo dispositivo riscaldatore (92) essendo atto a 
rendere solidali alia striscia di carta filtro (17) da un lato detta seconda 
ansa (11) e dairaltro lato detta etichetta (6). 

12. Apparato secondo la rivendicazione 9, caratterizzato dal fatto 
di comprendere mezzi per praticare incisioni o intagli (22), a passo, 
sulla striscia di carta filtro (17), dette incisioni o intagli (22) essendo atti 
a facilitare la formazione di detta seconda ansa (11) e rattraversamento 
della striscia di carta filtro (17) ad opera di detto ago (91). 

13. Apparato secondo le rivendicazioni precedent! e secondo quanta 
descritto ed illustrate con riferimento alle figure degli uniti disegni e per 
gli accennati scopi. 

Bologna, 22.07.2002 . In fede 
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